Lectia 6 — conspect

Materii prime prime specifice proceselor tehnologice din | I TN
industria pielariei %)\9

Materiile prime de bazd pentru industria pielariei sunt materiale din piele si
inlocuitori necesare pentru confectionarea pieselor componente ale produselor.
Materiile prime care intrd in componenta produselor, pot fi grupate astfel:
> piei;
» inlocuitori de piele;
» produse textile (tesaturi, tricoturi, netesute).

Piei finite. Provenienta. Obtinere.
Pielea reprezinta invelisul exterior al animalelor.
Pielea cruda — este pielea obtinutd dupd sacrificarea si jupuirea animalului, are caracteristici
mecanice reduse si prezinta tendinte de degradare.
Pielea bruta conservata — este pielea cruda supusa conservarii prin uscare sau sarare, pentru pastrare.
Pielea finita — este pielea obtinuta dupa procesul de tabacire, care este un proces chimic complex,
insotit de o serie de prelucrari mecanice.

Topografia si zonificarea pielii

Pieile difera unele de altele in ceea ce priveste marimea, grosimea si structural lor histologica. Chiar
aceeasi piele are o structurd variata in diferitele sale portiuni din suprafata sa. De aceea in timpul prelucrarii
pieilor, se detaseaza aceste portiuni diferite din piele, care vor fi prelucrate separate pentru diferite articole
total deosebite.

Impartirea pielii pe diferite regiuni, dupd natura, compactitatea si grosimea tesutului dermic poarti
numele de regiuni topografice.

Regiunile topografice sunt diferite ca grosime, rezistenta la tractiune,
alungire si rezistenta la uzura.

1 —crupon
2 —gat

3 —poale
4 —cap

5 — picioare din fata
6 — picioare din spate

7 - ii
8 — coada
Denumire Caracteristici Utilizari

Este pielea din regiunea spindrii animalului, este partea .. <
cea mai valoroasa a pielii, are grosime mare si i P¥e¥ pentru talpa .
Cruponul o g L ’ .. |- Pieipentru curele de transmisie
aproximativ egald pe toatd suprafata sa. Se caracterizeaza .. . .
’ - Piei pentru articole tehnice

prin buna elasticitate si rezistentd la solicitdri mecanice

. Cee S - Piei pentru rame

A Grosimea pielii variaza, are riduri pronuntate, este de ..
Gatul . . y ’ - Piei pentru brant
calitate mai slaba . <
- Piei pentru talpa

. . . . - Piei pentru rame
Polele Sunt partile laterale, sunt inferioare cruponului, are - Piei pen tru brant
grosime mica cu rezistenta scazuta i1b o

’ - Piei pentru talpa

Pentru confectionarea componentelor
mai pusin solocitate si pretentioase
ale articolelor din piele

Este pilea de la subsiorii animalului, se intinde Tn toate

lile directiile

Piele de pe cap
picoare si coada

Confectionarea articoleleor de

Este de calitate inferioard, este tare si putin elastica .
’ ’ protectie




NORME SPECIFICE DE SECURITATE A MUNCII PENTRU
INDUSTRIA CONFECTIILOR DIN BLANA SI PIELE

Normele specifice de securitate a muncii sunt reglementari cu aplicabilitate nationala,
care cuprind prevederi minimal obligatorii pentru desfasurarea principalelor activitati din
economia nationala in conditii de securitate a muncii.

Normele specifice de securitate a muncii fac parte dintr-un sistem unitar de
reglementari privind asigurarea sanatatii si securitatii in munca, sistem compus din:
- Norme generale de protectie a muncii, care cuprind prevederi de securitate a muncii si de
igiena a muncii, cu aplicabilitate generala pentru orice activitate;
- Norme specifice de securitate a muncii, care cuprind prevederi de securitate a muncii
specifice unor anumite activitati sau grupe de activitati, detaliind prin acestea prevederile
Normelor generale de protectie a muncii.

Prevederi comune:
Art. 11. - Inainte de punerea in functiune a utilajelor se vor verifica zonele periculoase
specifice fiecarui utilaj, precum si legatura la centura de impamantare.
Art. 12. - Se interzice lucrul cu orice echipament tehnic atunci cand dispozitivele de protectie
lipsesc, sunt scoase din functiune sau sunt defecte.
Art. 13. - (1) Se interzice orice interventie la echipamentele tehnice in timpul Ninctionarii
acestora.
(2) In cazul unei defectiuni sau dereglari a echipamentului tehnic, acesta va fi oprit si va fi
anuntat conducatorul locului de munca.
Art. 14. - Organele in miscare ale echipamentelor tehnice utilizate in industria confectiilor
din textile, blanuri si piele vor fi prevazute cu aparatori de protectie.
Art. 15. - La exploatarea echipamentelor tehnice se va respecta disciplina tehnologica si
succesiunea operatiilor conform instructiunilor de exploatare.
Art. 16. - Deconectarea echipamentelor tehnice de la sursa de alimentare cu energie electrica
la sfarsitul lucrului, se va face de la intrerupatorul general sau se va scoate stecherul din priza,
tragand cu mana de stecher si nu de cablul electric al acestuia.
Art. 17.- Se interzice admiterea la lucru a persoanelor cu stare psihica si fizica
necorespunzatoare.
Art. 18. - (1) In timpul lucrului este interzis a se purta discutii intre angajati sau a distrage
atentia acestora.
(2) Se interzice aglomerarea mesei de croit cu alte materiale decat cele necesare prelucrarii.
Art. 19. - Este interzis a se depozita materiale si materii prime pe caile de acces si in fata
tablourilor si aparatajelor electrice precum si in jurul echipamentelor tehnice.
Art. 20. - La predarea schimbului, angajatul din schimbul anterior va informa despre starea
tehnica a echipamentului tehnic si eventualele deficiente sau defectiuni.



UTILAJE PENTRU PRELUCRAREA PIEILOR SI BLANURILOR

Procesele tehnologice de obtinere a pieilor si blanurilor, necesita efectuarea unor
operatii, in care diferitele tipuri de piei sunt tratate in solutii diverse in functie de conditiile
specifice de prelucrare a acestora. Utilajele necesare sunt:

1. Bazinele

Bazinele reprezinta cele mai simple utilaje de prelucrare a pieilor si blanurilor in
solutii, fiind utilizate pentru efectuarea a diferite operatii fizico-chimice care nu presupun o
agitare a pieilor, in diferitele etape de lucru.

Dezavantajele utilizarii bazinelor constau din suprafata mare pe care o ocupa acestea,
precum si din timpul mare necesar prelucrarii pieilor.

Constructie si caracteristici:

Bazinele pot fi construite din lemn, caramida sau beton armat sclivisit cu ciment sau placat cu
gresie sau faianta si au o forma paralelipipedica (foarte rar cilindricd) de dimensiuni diferite,
functie de destinatie, marimea pieilor si coeficientul de flota folosit.

In general bazinele sunt dispuse individual sau grupat (baterii de bazine), in vederea
economisirii spatiului. Atat in cazul dispunerii individuale cat si in cazul bateriilor, bazinele
comunica intre ele prin conducte.

2. Haspele

Haspelele reprezinta utilaje de prelucrare a pieilor prin agitare, avand forma
semicilindrica si fiind construite din lemn, beton armat, otel inoxidabil sau fibra de sticla,
respectiv poliester. Ele sunt folosite in industria de pielarie pentru operatiile de: inmuiere,
cenusarire, decalcificare, si sdimadluire a pieilor mici si mijlocii precum si la toate operatiile
umede de prelucrare a blanurilor.

a) Dezavantajele utilizarii hagpelelor:
e dificultatea mecanizarii operatiilor de incércare si descarcare a pieilor;
e suprafata mare de evaporare;
e pierderile mari de flota;
b) Clasificare
In functie de modul de dispunere a lor haspelele pot fi:
e semi-ingropate, fixate pe pardoseala
e suspendate (cel mai des folosite) care sunt prevazute cu un sistem de alimentare cu
apa, sistem de evacuare a solutiilor si cu un preaplin.
In functie de circulatia lichidului, acestea pot fi:
a) hagpele orizontale prevazute cu agitator care se misca simultan cu pieile din bazin si cu
solutia;
b) haspele verticale in care miscarea fundului se realizeaza in plan vertical.



MODUL : Operatii Tehnologice Din Industria Textila Si Pielarie
UNITATEA DE INVATARE VI: Procese tehnologice de prelucrare a pieilor

PRELUCRAREA PIEILOR

Pielea finita este un produs obtinut din piei crude si blanuri,printr-un proces tehnologic
complex, pastrandu-i caracterul natural al fibrei si proprietatile structurale.
1. Sortimente de piei prelucrate

1.1.Piei blanc- se prelucreaza de obicei prin tabacire vegetala, dar o tabacire usoara, care sa
nu incarce prea mult fibrele colagenice. Ungerea se face dupa uscare, finisare pe fatd, pieile primind
un luciu mecanic.Se folosesc in special pentru harnasamente, curelarie,marochinarie, incaltaminte.

1.2. Piei nubuc - se obtin prin tabacire in crom, vopsire in adancime si finisare printr-o
polizare find a fetei. Au aspect catifelat si isi deschid sau inchid culoarea la stergerea suprafetei cu
mana.Se folosesc la incaltaminte sau marochinarie.

1.3. Piei Anilin- piei cu moliciune deosebita, finisaj transparent, atingere. Sunt piei cu un
finisaj special, satinat, lavabil.

1.4. Piei semi-anilin- se pot incadra intre pieile anilin si nappa, combinand calitttile celor
doua sortimente.
presate, moi, suple. Au 0 buna rezistenta la umezeala si murdarire.

1.6. Velurul- spalt obtinut din piei de bovina, tabacit mineral (cu crom), finisat velurat

( varfurile fibrelor ridicate ii da aspectul tesaturii velur), destinat fetelor de incaltaminte.

2. Scurt istoric al prelucrarii pieilor

Picile de animal ti blanurile au fost folosite inca de la inceputurile existentei omului, ca
adapost si material pentru acoperirea corpului. Insotind omul in dezvoltarea lui, exista
posibilitatea de a caracteriza gradul civilizatiei umane ntr-o anumita etapa dupa modul cum era
prelucrata si folosita pielea in epoca respectiva.

Principalele metode de tabacire utilizate de-alungul timpului sunt:
a) tabacirea cu materiale tanante din scoarta, lemn, fructe si frunze de copaci;
b) tabacirea cu fum;
c) tabacirea cu grasimi de animale sau pesti;
d) tabacirea cu anumite saruri minerale (in special saruri de aluminiu si crom);
e) tabacirea cu sintani si alte materiale sintetizate de om .

Incepand cu 1900 tabicirea cu saruri de crom este cea mai utilizatai metoda de tabicire
datorita timpului scurt necesar in comparatie cu tabacirea cu scoarta, metoda ce putea dura pana la
15 luni.
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Clasificarea pieilor

1. in functie de provenienta pieilor:

piei de bovine;

piei de cabaline;

piei de caprine;

piei de ovine;

piei de porcine;

piei de canine;

piei provenite de la animale salbatice (cerb, caprioare, tigri, elefanti etc.);
piei de reptile;

piei de animale marine (morsa, foca, rechin etc.).

2. in functie de modul de tibicire:

piei tabacite mineral cu saruri bazice de crom, aluminiu, fier sau zirconiu;

piei tabacite vegetal cu materiale de tdbacire extrase din plante;

piei tabacite cu tananti sintetici;

piei tabacite cu grasimi;

.....

piei tabacite combinat.

3. in functie de tipul finsirii:

piei finite finisate cu fata naturald — se pastreazd aspectul natural al fetei pielii, fata poate fi
neteda sau presatd;

piei finite finisate cu fata corectatd — se corecteaza fata pielii care prezinta mici defecte de
suprafata, fata poate fi netedd sau presata;

piei finite finisate tip lac;

piei finite cu aspect velurat — pe fata pielii sau pe partea carnoasa a pielii.

4. Tn functie de caracterul lor si de destinatie:

piei finite flexibile destinate confectionarii articolelor care trebuie sd prezinte o anumita
moliciune si flexibilitate, cum ar fi: articole de imbracaminte, fete de incéltdminte, articole de
marochinarie usoara (posete, port-obiecte etc.), manusi.

piei finite rigide destinate confectionarii articolelor care trebuie sa prezinte rezistenta bina, sa aiba
grosime mai mare, cum ar fi: articole tehnice si curelarie, harnasamente, piei pentru partea de jos
a incaltamintei, articole de sport si echipamente de protectie.



Clasa a X-a RETINETI!
TEMA: Defecte ale pieilor naturale

FISA DE DOCUMENTARE

Pieile pot prezenta, pe diferite portiuni al suprafetei lor, anumite defecte. In functie de
localizarea si gravitatea lor, aceste defecte pot scadea, Intr-o masurd mai mare sau mai mica masura,

valorea de intrebuintare a pielii, prin scaderea suprafetei utile a acesteia.

CLASIFICAREA DEFECTELOR PIEILOR

Dupa caracter Dupi gravitate Dupa timpul in care s-au
K ] produs
*defecte generale ! *defecte grave - clasa *defecte provenite
1(A) de la pieile crude
*defecte locale: *defecte de
e punctiforme; 2| *defecte mai putin grave conservare si
e liniare; - clasa 2 (B) depozitare
e de suprafata.
*defecte tehnologice

Defectele generale ocupa portiuni mai mari ale pielii, fiind cauzate de structura sau prelucrarea
necorespunzatoare a pieilor.
Defectele locale pot fi izolate sau grupte. Defectele punctiforme au diametrul sub 0,5 cm.
Defectele liniare sunt cele care se pot masura in lungime si care au latime sub 2 cm. Sunt
considerate defecte liniare si doud defecte punctiforme aflate la o distantd de maximum 10 cm unul de
altul.
Defectele de suprafata sunt acele defecte care au dimesiuni mai mari decét defectele punctiforme

si liniare, precum si trei defecte punctiforme sau liniare distantate intre ele cu maximum 10 cm.



Clasaa X-aC

Tema: Defecte ale pieilor finite provenite de la pieile brute (crude sau conservate)

FISA DE DOCUMENTARE

A. Defecte din timpul vietii animalului

Nr.
crt.

Tipul
defectului

Descrierea defectului

a. Defecte mecanice - afecteaza portiuni limitate de piele

1.

Dangale

- sunt insemnari cu fierul incandescent, fiacute de catre proprietarul animalului
pentru identificare;
- pe portiunea marcata, tesutul dermic poate fi afectat partial sau total.

Zgarieturi

- sunt urme provocate de obiecte ascutite folosite la curatarea si conducerea
animalelor (ex. tesala, furcd), de sairma ghimpata, de spini si ramuri sau pot rezulta
n urma luptei dintre animale (urme de corn);

- zgarieturile pot afecta calitatea pieilor intr-o masura mai mare sau mai mica, in
functie de adancinea si lungimea lor.

b.D

efecte provenite de la boli - lasd urme vizibile pe pielea bruta si apoi pe piele tibaciti, portiunea

afectata fiind, cel mai adesea, inutilizabila.

3.

Negi

- sunt excrescente cutanate, de diferite marimi, care provoacd deteriorarea tesutului
dermic pe portiuni in care se dezvolta, mai ales atunci cind se rup si se infecteaza,
provocand abces.

Eczeme

- apar din cauza unor disfunctionalitati ale organismului, atacand stratul dermic si
provocand fie portiuni de piele rard, fie portiuni intarite, care trebuie evitate la
croirea pieselor.

Rani, abcese

- apar in urma unei boli sau a infectarii unei rani; daca ranile s-au cicatrizat,
structrua pielii in zona respectiva sufera modificari importante (tesut intarit, lipsit
de elasticitate), iar daca rana sau abcesul nu s-au vindecat, pe pielea tabacita apar
gauri.

C. Defecte provocate

de paraziti

6. | Intepaturi de - piscaturile capuselor si ale paduchilor provoaca pe suprafata pielii intepaturi, sub
capuse si forma de gauri mici.
insecte
7 | Gauride taun | - aceste gauri afecteaza, de obicei, cruponul, deoarece insectele isi depun larvele
pe spatele animalului, de o parte si de alta a sirei spindrii; cand larvele parasec
piela, in locul lor raman gauri, care reduc suprafata de utilzare a pielii.
8. | Defecte - sunt provocate de parazitii care produc raia;
cauzate de - pe pilea tabacitd apar urme intarite, sub forma de gauri sau canale, care pot fi

scabie(raie)

adanci sau de suprafatd; in majoritatea cazurilor, in jurul acestor urme apar si
zgarieturi.

d. Alte defecte din timpul vietii animalului- sunt cauzate, in general de conditiile de viata a
animalului sau de caracteristicile individuale ale acestora.

9.

Cute de fata
( incretituri)

- se prezintd sub forma de incretituri, mai putin sau mai mult pronuntate, care apar
indeosebi h zona gatului;

- cutele mai pronuntate reduc randamentul de utilizare a pielii, deoarece portiunea
respectiva trebuie ocolitd la croire, mai ales la fetele produselor; cutele mai putin
pronuntate nu afecteaza atat de mult randamentul de utilizare, mai ales atunci cand
ele sunt bine netezite.

10.

Piei slabe

- provine, in general, de la animalele slabe si se caracterizeaza printr-o structurd
poroasd, cu tesuturi uscate si rezistentd mica,
- se utilizeaza doar la deteliile secundare ale incaltdmintei.




B . Defecte de jupuire- sunt defecte de natura mecanica, care se produc in timpul sacrificarii,

al jupuirii si conditiondrii pieilor

Nr. | Tipul Descrierea defectului
crt. | defectului
1. | Taieturi pe - apar sub forma unor tdieturi liniare pe partea carnoasa a pielii,
partea indeosebi in zona poalelor, a gatului si a cozii, care se jupoaie mai
carnoasa greu, dar pot sd apara si pe crupon;
- adancimea taieturilor determina Intrebuintarile pieilor; pieile cu
taieturi superficiale se pot folosi la detaliile principale ale
incaltamintei, daca ele se plaseaza in regiuni mai putin solicitate;
taieturile adanci prezintd o mai mica importanta la pieile pentru talpa,
dar trebuie evitate la fete si articole tehnice.
2. | Rupturi si - rupturile sunt taieturi sau sfasieri ale marginilor pielii, iar gaurile sunt
gauri taieturi pe suprafata pielii.

C. Defecte de conservare

1. | Defecte - se caracterizeaza prin aparitia pe fata sau pe partea carnoasa a unor
provocate de | gduri adanci sau a unor canale, provocate de actiunea, in perioda de
larve sau conservare, a larvelor sau a unor gandaci;
gandaci - aceste defecte apar, in principal, la pieile conservate prin uscare, dar

pot aparea si la pieile conservate prin sarare.

2. | Defecte de - sunt defecte provocate de actiunea microorganismelor in timpul
putrezire conservarii pielii; se caracterizeaza prin desprinderea parului de pe

portiunea afectata;

- acest defect modifica strutura pielii tabacite, iar la semifabricate pot
sa apara: fete uscate, adancituri mici pe suprafata pielii, desprinderea
usoard a stratului papilar sau distrugerea totala a fetei, prin
desprinderea stratului papilar de cel reticular;

- in functie de portiunile afectate, pieile pot fi inutilizabile sau pot fi
utilizate la piese cu importanta redusa.

3. | Defecte - aceste defecte sunt cauzate de impuritatile din materialele de
provocate de | conservare sau apar din cauza unor manipulari gesite, cand pielea vine
diferite in contac cu diferite substante chimice;
substante - in zonele cu pete, culoarea si luciul se modifica, iar pielea capatd o
chimice: pete | tarie mai pronuntata;

de sare, pete
de fier, cupru,
plumb, pete
de naftalina,
pete de sange

- in cazul unor piese mai importante, petele vor fi evitate la croire.
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Inlocuitorii de piele sunt materiale obtinute in industrie care imiti caracteristicile pielii, flocuind-o la
confectionarea unor produse finite.
Dupa caracteristicile care determind utilizarea inlociutorilor de piele, acestia se pot grupa in:
inlocuitori rigizi si inlocuitori flexibili.
Clasificarea inlocuitorilor de piele.
inlocuitori rigizi:

a) Inlocuitori pentru talpa:

Talpa de cauciuc — se prezintd sub forma de placi dreptunghiulare, produse conturate si talpi cu
tocuri matritate. Produsele au suprafata netedd sau cu desen antiderapant, pentru a mpiedica
alunecarea in timpul mersului.

Cauciucul microporos — se produce sub forma de placi cu grosimea de 3,5 — 16 mm, cu densitate
micd. Este comodd la purtare, prin flexibilitate si amortizarea socurilor. Se foloseste la
incdltdmintea pentru strada.

Talpa de cauciuc poliuretanic — se obtine sub forma de talpi preformate in matritd, intr-o gama
mare de dimensiuni si modele. Se Intilnesc talpi netede si cu desene.

b) Inlocuitori pentru tocuri — se folosesc materiale termoplastice care au rigiditate asemanatoare

lemnului: poliamide, polipropilena, ABS (copolimer acrilonitril-butadien-stirenic). Tocurile din
poliamide si ABS se pot finisa prin vopsire in culori in conformitate cu culoarea télpii; se pot obtine,
de asemenea, tocuri vopsite imitand stratificarea flexurilor de la tocurile din talpa de piele. Tocurile
din polipropilena trebuie imbricate in acelasi material din care se confectioneaza fetele de
incaltdminte sau tratate chimic pentru a face posibla vopsirea sau lacuirea.

¢) Inlocuitori pentru detalii interioare — pot fi:

cu structura fibroasd — cartonul, fibrotex si talpa artificiala;, sunt folositi pentru brant, staif,
bombeu si glenc.

cu structurd compacta — se obtin din polimeri termoplastici, se folosesc pentru bombeu, staif, si
glenc.

inlocuitori flexibili: - au caracteristici asemanitoare cu cele ale pieilor flexibile.
a) Inlocuitori flexibili pe suport textil:

Produse caserate — sunt materiale textile care se obtin prin dublarea sau triplarea cu produse
buretoase pe cale termofuzibild, rezultind un produs cu caracteristici noi. Materialele caserate
conferd produselor o serie de avantaje: izolare termicd bund, comoditate si usurintd la purtare,
nesifonabilitate, permeabilitate satisfacatoare.

Pielea artificala — este un material obtinut pe acelasi principiu cu produsele caserate. Se
utilizeaza la confectionarea unor obiecte vestimentare, la obtinerea incaltamintei si la
confectionarea altor produse.

Velurul — se poate obtine folosind pelicula de PVC, dupa slefuire are aspectul pieilor velurate.
Prin alegerea suportului — tesaturi si tricoturi flausate — prin impregnare in emulsii de poliuretan,
se obtin produse cu mare flexibilitate, cu utilizare la fabricarea incéltdmintei, articolelor de
marochindrie si a imbracamintei exterioare.

b) Inlocuitori flexibili fard suport

Folii simple — sunt produse cu grosime redusa 0,2 — 0,8 mm, se utilizeaza la obtinerea de produse
de marochinarie si papetarie. Fata lor poate fi neteda sau presata cu un desen de mica inaltime.
Folii stratificate — pormitul — este format din doua straturi, are o bund comportare la alungire (se
alungeste, dar nu se rupe). Se foloseste la obtinerea fetelor de incaltaminte.
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Materiale auxiliare folosite in confectii din piele \\/

Pentru confectionarea diferitelor articole din piele se utilizeaza si materiale auxiliare.
Din grupa materialelor auxiliare fac parte: materiale de imbinare, materiale de intretinere si finsare,
materiale de infrumusetare.
Materiale auxiliare se clasificd in:
a) Materiale textile:
- Ata de cusut — se foloseste la coaserea fetelor de incdltdminte, a articolelor de marochinarie din
materiale flexibile. Se foloseste ata de bumbac, atd de matase, ata din fibre sintetice,

ata
din in si canepa.

- Sforile din canepa — se folosesc pentru insiretarea fetelor in operatiile de tragere pe calapod si de

talpuire.

- Benzile, pot fi folosite — cu rol de intarire, au latimea de 2 — 16 mm,

— la obtinerea baretelor pentru sandale, sunt benzi din fire diferit colorate cu
latimea de 12 — 40 mm
- Sireturile — se folosesc pentru incheierea incaltamintei in timpul purtdrii. Pot fi sireturi late sau
rotunde,
se fabrica din fire de bumbac sau fire chimice tratate special pentru evitarea alunecarii la
formarea nodului.

- Tesaturile — se folosesc ca detalii interioare pentru incaltaminte si marochinarie, pentru fete de
incaltaminte si articole de marochindrie. Tesdturile impregnate cu rasini se folosesc
pentru  obtinerea de bombeuri si staifuri.

- Tricoturile — se folosesc cu rol de captuseald la Incaltdminte (tricoturi simple flausate din bumbac)

sau
pentru confectionarea ansamblului superior la incaltdminte (tricoturi urzite, nedesirabile,
din fire chimice).

b) Materiale metalice — sunt folosite sub forma de elemente de:

- elemente de imbinare: cuie, scoabe, stifturi, butoni;

- detalii de incheiere: catarame, zadvoare, broaste, fermoare, capse;
- detalii de intarire: coltare, bare.

c) Materiale din lemn — se utilizeaza la producerea elementelor de prindere si a detaliilor de rigidizare:
cuie din lemn, glencurile, tocurile, ramele si intariturile din lemn

d) Materiale chimice:

- Adezivii — sunt folosite 1n stare lichida sau solida, pentruimbinarea prin lipire a unor detalii care intrd
in componenta articolelor confectionate.

- Agentii de spalare — sunt materiale lichide folosite pentru indepartarea impuritatilor depuse pe
suprafata produselor din piele si inlocuitori. Agentii de spalare pot fi agenti aposi (sdpunuri,
detergenti) si solventi organici (alcool, acetona, dicloreta, clorbenzen).

e) Materiale pentru finisare si impregnare

- Materialele pentru finisare — se folosesc pentru refacerea proprietatilor superficiale ale detaliilor
(luciu si culoare). Aceste material sunt: vopsele, apreturi, creme, paste si ceara.

- Materialele pentru impregnare sunt:

e unsorile pentru piele — sunt aplicate pentru asigurarea impermeabilitatii
incdltdmintei din piele unse, destinate utilizarii in mediu umed;

e ceara pentru atd — este utilizatad pentru Intdrirea cusaturii, la Tmbinarea talpii
prin coasere.



Lectia 6 — conspect

Materii prime prime specifice proceselor tehnologice din | I TN
industria pielariei %)\9

Materiile prime de bazd pentru industria pielariei sunt materiale din piele si
inlocuitori necesare pentru confectionarea pieselor componente ale produselor.
Materiile prime care intrd in componenta produselor, pot fi grupate astfel:
> piei;
» inlocuitori de piele;
» produse textile (tesaturi, tricoturi, netesute).

Piei finite. Provenienta. Obtinere.
Pielea reprezinta invelisul exterior al animalelor.
Pielea cruda — este pielea obtinutd dupd sacrificarea si jupuirea animalului, are caracteristici
mecanice reduse si prezinta tendinte de degradare.
Pielea bruta conservata — este pielea cruda supusa conservarii prin uscare sau sarare, pentru pastrare.
Pielea finita — este pielea obtinuta dupa procesul de tabacire, care este un proces chimic complex,
insotit de o serie de prelucrari mecanice.

Topografia si zonificarea pielii

Pieile difera unele de altele in ceea ce priveste marimea, grosimea si structural lor histologica. Chiar
aceeasi piele are o structurd variata in diferitele sale portiuni din suprafata sa. De aceea in timpul prelucrarii
pieilor, se detaseaza aceste portiuni diferite din piele, care vor fi prelucrate separate pentru diferite articole
total deosebite.

Impartirea pielii pe diferite regiuni, dupd natura, compactitatea si grosimea tesutului dermic poarti
numele de regiuni topografice.

Regiunile topografice sunt diferite ca grosime, rezistenta la tractiune,
alungire si rezistenta la uzura.

1 —crupon
2 —gat

3 —poale
4 —cap

5 — picioare din fata
6 — picioare din spate

7 - ii
8 — coada
Denumire Caracteristici Utilizari

Este pielea din regiunea spindrii animalului, este partea .. <
cea mai valoroasa a pielii, are grosime mare si i P¥e¥ pentru talpa .
Cruponul o g L ’ .. |- Pieipentru curele de transmisie
aproximativ egald pe toatd suprafata sa. Se caracterizeaza .. . .
’ - Piei pentru articole tehnice

prin buna elasticitate si rezistentd la solicitdri mecanice

. Cee S - Piei pentru rame

A Grosimea pielii variaza, are riduri pronuntate, este de ..
Gatul . . y ’ - Piei pentru brant
calitate mai slaba . <
- Piei pentru talpa

. . . . - Piei pentru rame
Polele Sunt partile laterale, sunt inferioare cruponului, are - Piei pen tru brant
grosime mica cu rezistenta scazuta i1b o

’ - Piei pentru talpa

Pentru confectionarea componentelor
mai pusin solocitate si pretentioase
ale articolelor din piele

Este pilea de la subsiorii animalului, se intinde Tn toate

lile directiile

Piele de pe cap
picoare si coada

Confectionarea articoleleor de

Este de calitate inferioard, este tare si putin elastica .
’ ’ protectie




Clasa a X-a

TEMA: ETICHETAREA PRODUSELOR DIN PIELE NATURALA SI INLOCUITORI DE PIELE

A

2

FISA DE DOCUMENTARE

Produsele din pile si Inlocuitori de piele trebuie sd fie etichetate in conformitate cu actele normative
care stabilesc conditiile de etichetare pentru aceste produse. Eticheta trebuie sd cuprindad informatii despre
producator, marimea produsului, instructiunile de utilizare si intretinere, precum si informatii despre
materialul principal din care este confectionat produsul.

Etichetele pentru articole de incaltdminte destinate vanzarii vor cuprinde informatii referitoare la
urmatoarele trei parti componente: fata, talpd, captuseald si acoperisul de brant (bucata de material care se
aplicd in interiorul incaltamintei pentru talpa).

1. Definitii si pictograme corespunzdtoare partilor componente ale incaltdmintei.

Denumirea partii
componente a incaltdmintei

Definitia partii componente

Pictograma

a. Fata

Reprezintd fata exterioara superioara a
elementului structural ce se ataseaza talpii
exterioare

b. Captuseala si
acoperis de brant

Reprezintd dublarea partii superioare si a talpii
interioare ce alcatuiesc interiorul articolului de
incdltdminte.

c. Talpa exterioara

Reprezinta partea de jos a articolului de
incdltdminte, ce este supus abraziunii in timpul
utilizarii si este atasatd partii superioare.

>~
]
il

2. Definitii si pictograme corespunzatoare materialelor utilizate la producerea incaltdmintei

Denumirea materialului utilizat Definitia materialului

Pictograma

a | Piei cu fata naturala

polizarii, slefuirii sau despicarii.

Piei cu fata corectata

Stratul de acoperire aplicat pe piele nu
depaseste o treime din grosimea totala a
pielii, dar este mai mare de 0,15mm.

Pielea care isi pastreaza suprafata originala
prin indepartarea epidermei, fard a fi supusa

b. Materiale textile

Termenul de textile” defineste toate

produsele textile care fac obiectul unor acte .'.T.!.T.!.T.!.'.
normative privind denumirea, marcarea lTlT-'-T-L-I
compozitiei fibroase si etichetarea -!-T-!-T-I-Trl
produselor textile. YT

c. Alte materiale

In aceasti categori pot fi incadrate
materialele sintetice utilizate la realizarea
diferitelor parti ale incaltamintei.

&




Modulul II: Materii prime 1n industria textila si pielarie
Clasaa IX-a R
TEMA: DOMENII DE INTREBUINTARE ALE PIEILOR SI ALE INLOCUITORILOR

FISA DE DOCUMENTARE
Nr. | Domeniul de Exemple
crt. | intrebuintare al pieilor
st inlocuitorilor
1 | Incéltaminte: fete, *Incaltaminte casual si de ocazie: sandale, pantofi, ghete, cizme;
talpd, captuseald
| p—
Yoo alile
* Incaltaminte de sport;
* Incdltaminte de protectie.
2 | Articole de
marochindrie
*pentru protectia unor obiecte: portochelari, portmoneu, pbftbancnote,
portstilou, porchei;
3 | Articole de *jachete, mantale, veste, pantaloni, fuste, imbracaminte de protectie, sepci,

Imbracaminte

manusi.




Industria auto

*tapiterie auto, imbracarea volanelor etc.

r A | = -

Articole de mobilier

Articole tehnice

Articlole de protectie

*manusi pentru sudori, gluga, ghenunchiere, jambiere, sorturi, centuri de

siguranta etc.
') e+

Articole pentru sport

*mingi pentru: fotbal, volei, rugby, golf, etc.
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