SISTEME DE UNGERE

Pentru aducerea lubrifiantului intre suprafetele in contact se folosesc diferite sisteme de ungere.

Conditii tehnice ale sistemelor de ungere:
- siguranta in functionarea fiecarui element in parte, din sistemul de ungere;
- posibilitatea reglarii debitului de ulei;
- continuitatea ungerii cu un consum minim de lubrifiant;
- posibilitatea automatizarii functionarii.

Clasificarea sistemelor de ungere:
e Dupa debitul de curgere:
- Sdrac
- mijlociu
- bogat
e Dupa presiunea de alimentare:
- joasa
medie
- Inalta
e Dupa modul de circulatie a lubrifiantului:
- In circuit inchis
- In circuit deschis
- fard presiune (prin gravitatie)
- sub presiune (fortat)
e Dupa natura lubrifiantului:
- cuulei
- cu unsori consistente
e Dupa felul alimentarii
- individuale — fiecare punct de ungere fiind alimentat de un ungator special
- de grup — un ungator sau o pompa deserveste mai multe puncte de ungere
- centrale — o singura pompa deserveste toate punctele de ungere
e Dupa modul de ungere:
- manuale
- semiautomate
- automate



UNGEREA MANUALA
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Ungerea manuala consta in introducerea uleiului la locul de ungere pe cale manuala, folosind
ca mijloc pompa sau cana de ungere.

Ungerea cu pompa de ungere se va efectua la intervale precise, stabilite prin
norme de ungere, ircantitatea de ulei introdusa intre suprafetele in frecare trebuie sa fie
suficientd, evitindu-se totodatd o supraungere.

1 — rezervor in care se pune uleiul

2 - teava pentru difuzarea uleiului la locul de ungere

Cana de ungere — este un dispozitiv cu un volum mai mare, cre se foloseste la ungerea masinilor
de croit, a rampelor de control sau a benzilor rulante.

Este compusa din:

1- piston

2- arcul de readucere

3- capac de alimentare

4- conducta de refulare

5- filtru

6- conducta de aspiratie

Mod de lucru

Pentru umplerea canii cu ulei, se deschide capacul 3, care este prevdzut cu o sitd pentru
filtrarea uleiului.

Pentru realizarea ungerii, se apasa pistonul 1, la eliberare arcul 2 va readuce pistonul in pozitia
initiala, astfel are loc aspiratia uleiului din cana in cilindrul pisonului prin conducta de aspiratie 6, care
are la capat un filtru 5. La o noud apasare a pistonului, uleiul din cilindru este impins prin conducta 4
spre teava de difuzare 7 al canii, de unde va curge spre locul de ungere.



UNGEREA SEMIAUTOMATA

Ungerea semiautomati consta in introducerea uleiului la locul de ungere, folosind diferite
dispozitive, prin urmatoarele metode:
Ungerea prin picurare
Ungerea cu inele
Ungerea prin barbotare
Ungerea in baia de ulei
Ungerea cu fitil
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a) Ungerea prin picurare (fig. 32) — se realizeaza cu ungétorul cu ac,
compus din rezervorul 1, inchis cu capacele 2 si 3. In interiorul corpului
se gaseste un tub gol 4, prevazut cu orificiile 5 prin care uleiul patrunde
din rezervor in tub, scurgindu-se pe suprafetele de frecare. In tub se
gaseste un ac cu varf conic 6, sustinut de un arc 7 si a carui pozitie se
regleaza cu ajutorul unei piulite. Functionarea ungatorului se urmareste
printr-un geam de control 8. La oprirea masinii, alimentarea cu ulei se
ntrerupe prin strangerea piulitei, care deplaseaza varful conic in jos si = Fig. 32. Ungator prin
inchide orificiul de intrare a uleiului. i

b) Ungerea cu inele (fig. 33) — se efectueaza cu un inel, doud sau mai
multe inele sau lantisoare, asezate pe unul din arborii aflati in miscare de
rotatie. Inelul 1 infundat partial in baia de ulei 2, antreneaza lubrifiantul
spre locul de ungere (cuzinetul 3).
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c) Ungerea prin barbotare (fig. 34) — se efectueaza prin dispersarea lubrifiantului pe suprafetele
de frecare. Agitarea acestuia se datoreste unor corpuri in miscare 1, ale caror suprafete de contact trec
prin baia de ulei 2, producandu-se o ceatd formata din vapori si particule de ulei 3. Aceste particule
patrund pana la locurile 4 care necesitd ungerea. Acest tip de ungere este specific constructiilor inchise

(de exemplu, cutii de viteza).

d) Ungerea in baia de ulei (fig. 35) — se efectueaza prin montarea in locurile ce necesita ungerea
(fusul 1 si crapodina 2) a unei bai de ulei 3.

e) Ungerea cu fitil (fig. 36) — ungatoarele au corpul prevazut cu un tub gol prin care trece fitilull,
din tesatura de lana sau bumbac, cufundat in baia de lubrifiant 2. Capatul fitilului ramane 5-6 mm
deasupra axului 3. Uleiul ajunge la suprafetele de contact sub forma de picaturi care cad uniform, fiind
absorbite prin capilaritate. Ungatoarele cu fitil sunt simple si ieftine, asigurand in unele cazuri o
ungere eficienta.




UNGEREA AUTOMATA

Sistemele de ungere automata au numeroase variante constructive.
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Fig. 37. Ungére automata prin
pulverizare.

Ungerea prin pulverizare se realizeaza astfel: curentul de aer trecand prin conducta 2
intalneste Tn tubul Venturi 3 picaturile de ulei trimise prin intermediul dispozitivului 4, de
reglare a debitului de lubrifiant, pulverizandu-le. Amestecul lubrifiant — aer este dirijat
spre punctele de utilizare prin conducta 5. Lubrifiantul nu este aspirat direct de catre
curentul de aer din rezervorul 1, in tubul Venturi 3, ci prin intermediul unui dispozitiv de

dozare, care permite reglarea debitului.



